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                          1.
ПАСПОРТ  ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК

________________________________________________________________

1.1. Область применения  программы

Рабочая программа учебной дисциплины является частью примерной основной  профессиональной образовательной программы в соответствии ФГОС утвержденным приказом Министерства образования и науки Российской Федерации №_178_ от «13» марта 2018г, входящим в состав  укрупненной группы направлений подготовки 08.00.00 Техника и технологии строительства» в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):

Выполнение электросварочных работ при возведении, ремонте и реконструкции зда​ний и сооружений всех типов.

и соответствующих профессионaльных компетенций (ПК):

ПК 2.1. Выполнять подготовительные работы при производстве сварочных ра​бот ручной электродуговой сваркой.

ПК 2.2. Производить ручную электродуговую сварку метaллических конструк​ций различной сложности.

ПК 2.3. Производить резку металлов рaзличной сложности. 

ПК 2.4. Вьшолнять наплавку различных деталей и изделий.

ПК 2.5. Осуществлять контроль качества сварочных работ.

 Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании  ( в программах повышения  квалификации и переподготовки) при освоении  профессии рабочего в рамках  профессий СПО 08.01.07 Мастер  общестроительных работ и специальности  СПО 08.00.00 Техника и технологии строительства.   Опыт  работы не требуется.  

1.2 Цели и задачи учебной практики, требования к результатам освоения программы производственного обучения.

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

применения различных методов, способов и приемов сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами;

технической подготовки производства сварных конструкций;

выбора оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами;

хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в ходе производственного процесса;

уметь:

организовывать рабочее место сварщика;

выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкций, оптимальную технологию соединения или обработки конкретной конструкции или материала;

использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологических процессов;

применять методы установки режимов сварки;

рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для изготовления сварочного узла или конструкции;

читать рабочие чертежи сварочных конструкций;

знать:

виды сварочных участков;

виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации, источники питания;

оборудование сварочных постов;

технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку;

основы технологии сварки и производства сварных конструкций;

методику расчетов режимов ручных и механизированных способов сварки;

основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и цветных металлов;

технологию изготовления сварных конструкций различного класса;

технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической защиты окружающей среды.

1.3. Цели и задачи производственной практики, требования к результатам освоения программы производственной практики.

Целью производственной практики является: Подготовка конкурентоспособного рабочего к самостоятельной производственной деятельности в условиях современного рынка труда.

Задачами производственной практики являются:

1. Закрепление у обучающихся профессиональных умений по основным видам профессиональной деятельности: 

2. Подготавливать металл к сварке, производить сварку деталей и металлоконструкций из низкоуглеродистых, низколегированных сталей во всех пространственных положениях сварного шва (кроме потолочного), а также сварку труб различного диаметра, с различной толщиной стенки, с различной разделкой кромок.

   3.Развитие профессиональных навыков по выполнению трудовых процессов и операций.

   4. Изучение современного оборудования и высокопроизводительных методов труда, овладение передовым опытом.

1.4.Место производственной практики в структуре ОПОП.

Производственная практика проводится концентрированно по завершению учебной практики (производственное обучение) и теоретического обучению по каждому профессиональному модулю .

1.5. формы проведения производственной практики.

Производственная практика проводится непосредственно на предприятии или организации, в ходе которой выпускник является стажёром и работает самостоятельно при организации систематического контроля со стороны мастера производственного обучения.

1.6. Требования к результатам учебной и производственной практик.

В результате прохождения производственной практики обучающиеся должны приобрести следующие практические навыки, умения и профессиональные компетенции:

1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке.

2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки.

3. Выполнять сборку изделий под сварку.

4. Проверять точность сборки.

5. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

6. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

7. Читать чертежи различной сложности и сложных сварных металлоконструкций.

8. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в

соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.

9. Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твердыми сплавами.

10. Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов.

11. Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и

конструкционных сталей.

12. Наплавлять нагретые баллоны и трубы

13. Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление.

14. Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности.

15. Выполнять зачистку швов после сварки.

16. Определять причины дефектов сварочных швов и соединений.

17. Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварочных швах.

18. Выполнение горячей правки сложных конструкций.

1.7 Формы контроля:

Экзамен квалификационный

1.8.Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной практики (производственного обучения):

Учебной практики - 336 часа

Производственной практики – 288 часа

1.9.Требования к минимальному материально-техническому обеспечению.

Реализация рабочей программы учебной практики предполагает наличие сварочных мастерских, полигон, лаборатории «Материаловедение».

1.Оборудование сварочных мастерских и рабочих мест мастерских: 

пост ручной дуговой сварки;

макеты, плакаты, техническая документация;

журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении электросварочных работ.

2.Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории:

наборы контрольно-измерительного инструмента для проверки разделки кромок и точности сборки под сварку;

приборы для определения твердости металлов;

плакаты.

3.Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

персональный компьютер;

мультимедийный проектор;

экран;

носители информации.

Для полноценного прохождения производственной практики необходимо рабочее место на предприятии или в организации, соответствующие действующим санитарным и противопожарным нормам, а также требованиям техники безопасности и оборудованное сварочным постом и сборочно-сварочным обрудованием.

2.  Пояснительная записка
Программа учебной практики (производственного обучения) и производственной практики включает в себя сводно- тематические планы и поурочно-тематические планы по электросварочным работам, позволяющие учащимся освоить практические навыки и умения профессиональной комплектации в соответствии с ФГОС по профессии начального профессионального образования 08.01.07 «Мастер общестроительных работ»

В результате изучения данной программы обучающийся  должен уметь:

-рационально организовывать рабочее место;

-читать чертежи металлических изделий и конструкций, электрические схемы   оборудова​ния;
-выбирать инструменты, приспособления, источники питания и сварочные материaлы

-подготавливать металл под сварку;

-выполнять сборку узлов и изделий;

-выполнять прихватки деталей, изделий и конструкций во всех пространственных по​ложениях;

-подбирать параметры режима сварки;

-выполнять ручную дуговую и плазменную сварку рaзличной сложности   деталей, узлов и конструкций из различны сталей, цветных метал​лов и сплавов;

-выполнять рyчнyю дуговую и плазменную сварку деталей и узлов трубопроводов из   раз​личныx сталей, цветных металлов и сплaвов;

-выполнять ручную дуговую и плазменную сварку сложных строительных и технологических конструкций;

-выполнять ручную дуговую резку различных металлов и сплавов;

-выполнять кислороднyю резку (стpогaние) деталей рaзличной сложности из различныx металлов и сплавов в различных положениях;

-выполнять нaплaвку различных дeтaлей, узлов и инструментов;

-выполнять нaплавку нагpетых баллонов и труб;

-выполнять наплавку дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;

- производить входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки,   основного металла, электродов, комплектующих) и изделий;     
--производить контроль сварочного оборудования и оснастки;

-выполнять оперaционный контроль технологии сборки и сварки изделий;

-выполнять подсчeт объемов сварочных работ и потребность материалов;

- выполнять подсчет трудозатрат и стоимости выполненных работ;

В результате изучения данной программы обучающийся
 должен знать:

 -виды сварочныx постов и их комплектaцию;

 -правила чтения чертежей металлических изделий и конструкций, электpическиx схем оборудования, наименование и назначение рyчного инструмента, приспособлений;

-основные сведения об устройстве электpосварочныx мaшин, аппаратов и сварочных камер;

-марки и типы электpодов;

-правила подготовки металла под сварку;

-виды сварных соединений и швов;

-формы разделки кромок металла под сварку;

-способы и основные приемы сборки узлов и изделий;

-способы и основные приемы выполнения прихваток дeтaлей, изделий и конструкций;
-принципы выбора режима сварки по таблицам приборам;

-устройство и принцип действия различной электросварочной аппаратуры;

-правила обслуживания электросварочных аппаратов;

-особенности сварки на переменном и постоянном токе;

- выбор технологической последовательности наложения швов;

-технологию плaзменной сварки;

-правила сварки в защитном газе и правила обеспечения зaщиты при сварке;

-технологию сварки ответственных изделий в камерах c контролируемой атмосферой;
-причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях и меры их предупреждения;

-виды дефектов в сварныx швах и методы их предупреждения и устранения;

-особенности дуговой резки на переменном и постоянном токе;

- технологию кислородной резки;

-требования, предъявляемые к сваpoчномy шву и поверхностям после кислородной резки (строга​ния),

-технологию нaплaвки при изготовлении новых деталей, узлов и инструментов;

-технологию нaплaвки нагретых баллонов и труб;

-технологию нaплaвки дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;

-сущность и задачи входного контроля;

-входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла,

-электродов, комплектующих) и изделий;

-контроль сварочного оборудования и оснастки;

-оперaционный контроль технологии сборки и сварки изделий;

-назначение и условия применения контрольно-измерительных приборов;

- способы контроля и испытaния ответственных сварных швов в конструкциях различной' сложности;
- порядок подсчета объемов сварочных работ и потребности материалов;
-порядок подсчета трудозатpат стоимости выполненных работ.
Программой предусматриваются следующие этапы обучения:

- обучение в учебных мастерских, предприятиях, строительстве.

В учебных мастерских учащиеся отрабатывают приемы по выполнению ручную электродуговой  сваркой  узлов металлических конструкций различной сложности. Отрабатывают приемы и способы наплавки  различных деталей и изделий.


На предприятие и строительстве учащиеся выполняют работы по сварке  металлических конструкций различной сложности. Выполняют наплавку различных деталей и изделий.

В процессе производственного обучения следует планировать изготовление полезной продукции, товаров народного потребления по заказам предприятий и организаций, необходимых для системы профтехобразования средств обучения, а также оказание платных услуг населению ( в соответствии с содержанием обучения по данной профессии). 


Практические занятия следует проводить поэтапно, с последовательной многократной отработкой постепенно усложняющихся приемов и действий. Перед направлением учащихся на предприятие проводится зачет по охране труда.


В конце обучения проводится производственная практика на рабочих местах предприятия, во время которой учащиеся самостоятельно выполняют изученные виды работ.

Обновление технической и технологической базы современного производства требует систематического включения в программы учебного материала по новой технике и технологии, экономии материалов, повышения качества продукции, передовым приемам и методам труда, исключения устаревших терминов и стандартов.

Количество часов, отводимых на темы и их последовательность могут изменяться решением Методического Совета.

3.  Квалификационная характеристика
Профессия – сварщик ручной электродуговой сварки

Квалификация – 2-й разряд

Должен уметь:
1. Производить ручную дуговую и плазменную сварку простых детатей, узлов и конструкций из углеродистых сталей в нижнем, вертикальном положениях сварного шва.
2. Производить наплавку простых неответственных деталей.
3. Нагревать детали и изделия перед сваркой.
4. Выполнять прихватку деталей и изделий и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва.
Должен знать:
1. Принцип действия электросварочных машин и аппаратов для дуговой сварки переменного и постоянного тока.
2. Правила обслуживания электросварочных аппаратов.
3. Порядок подготовки кромок изделий под сварку.
4. Типы разделок.
5. Основные свойства применяемых электродов, свариваемого материала и сплавов.
6. Назначение и условия применения контрольно-измерительных приборов.
7. Причины дефектов при сварке и способы их предупреждения.
8. Общие сведения о сварке в защитном газе.
9. Устройство горелок для сварки неплавящимся электродом в защитном газе.

Квалификация – 3-й разряд

Должен уметь:
1. Производить ручную дуговую и плазменную сварку деталей, узлов и конструкций средней сложности из углеродистых сталей и простых деталей их конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва, кроме потолочного.
2. Производить ручную дуговую кислородную резку, строгание деталей средней сложности из малоуглеродистых, легированных, специальных сталей, чугуна и цветных металлов в различных положениях.
3. Производить наплавку изношенных простых инструментов, деталей из углеродистых и конструкционных сталей.
4. Соблюдать требования безопасности труда.
Должен знать:
1. Устройство применяемых электросварочных машин и сварочных аппаратов. 
2. Требования к сварному шву и поверхностям после кислородной резки (строгания).
3. Свойства и значение покрытий электродов.
4. Основные виды контроля сварных швов.
5. Способы подбора марок электродов в зависимости от марок стали.
6. Причины внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях, меры их предупреждения.
7. Правила организации труда на своем рабочем месте.

Квалификация –4-й разряд
Характеристика работ:
Ручная дуговая и газовая сварка средней сложности деталей, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов и сложных деталей узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
Ручная кислородная плазменная и газовая прямолинейная и фигурная резка бензорезательными и керосинорезательными аппаратами на переносных, стационарных и плазморезательных машинах в различных положениях сложных деталей из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке. Кислородная резка деталей из высокохромистых и хромистоникелевых сталей и чугуна. Кислородная резка судовых объектов на плаву. Автоматическая и механизированная сварка средней сложности и сложных аппаратов, узлов, конструкций трубопроводов из различных статей, чугуна, цветных металлов и сплавов.
Ручное электродуговое воздушное строгание сложных и ответственных деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях. Сварка конструкций из чугуна. Наплавка дефектов сложных деталей машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление. Горячая правка сложных и ответственных конструкций. Чтение чертежей сложных сварных металлоконструкций.
Должен знать:
Устройство различной электросварочной и газорезательной аппаратуры, автоматов и полуавтоматов, особенности сварки и электродугового строгания на переменном и постоянном токе; основные законы электротехники в пределах выполняемой работы; виды дефектов в сварных швах и методы их предупреждения и устранения; основные сведения о свариваемости металлов; механические свойства свариваемости металлов; принципы подбора режима сварки по приборам; марки и типы электродов; общие сведения о методах получения и хранения наиболее распространенных газов: ацетилена, водорода, кислорода, пропан-бутана, используемых при газовой сварке; процесс газовой резки легированной стали.
4.Сводно – тематический план учебной практики (производственного обучения)

Срок обучения- 2г10 месяцев

	№ темы
	Наименование темы
	Количество часов

	1
	Освоение основ теории сварочных процессов
	12час.

	2
	Ознакомление со сварочным оборудованием
	36час.

	3
	Выполнение подготовительных работ 
	18час.

	
	
	

	4
	Ручная электродуговая сварка металлических конструкций различной сложности. 
	150час.

	5
	Резка металлов различной сложности. 
	42час.

	6
	Наплавка различных деталей и изделий. 
	66час.

	7
	Контроль качества сварочных работ. 
	12час.

	
	Итого:
	336


4.1.Сводно – тематический план учебной практики (производственного обучения)

	№ темы
	Наименование темы
	Количество часов
	Уровень освоения

	1
	Выполнение подготовительных работ 
	24час.
	

	
	Вводное занятие. Ознакомление с программой производственного обучения, виды выполняемых монтажных работ. Понятие о трудовой и технологической дисциплине, культуре труда. Режим работы и правила внутреннего распорядка в учебной мастерской. 
	6
	

	
	Организация рабочего места. Охрана труда. Требования безопасности труда в учебных мастерских и на рабочих  местах. Производственная санитария. Противопожарные мероприятия, оказание первой помощи. Зачет по технике безопасности.


	6
	

	
	Инструменты, приспособления, источники питания и сварочные материалы.
	
	

	
	Подготовка рабочего места.(разметка учебного места, организация рабочего места)
	6
	

	
	Производство сварочных работ различной сложности  
	90 час
	

	
	выбрать инструменты, приспособления и инвентарь, для сварочных работ;
	6
	

	
	выполнение скоса кромки механическим и физическим способом
	6
	

	
	 сварка тонкого                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                            листового металла 
	6
	

	
	 сварка труб не поворотным способом  ;
	6
	

	
	сварка труб поворотным способом  ;
	6
	

	
	зачистка деталей под сварку по заданным  параметрам  ручным и механизированным способом;
	6
	

	
	 сварка чугуна стальным электродом 
	6
	

	
	 на плавка деталей на изношенные участки деталей 
	6
	

	
	резка труб механическим способом 
	6
	

	
	сварка деталей в горизонтальном положении ;
	6
	

	
	сварка деталей под углом 90 градусов ;
	6
	

	
	понятие и определение шлака от металла 
	6
	

	
	резка труб и подготовка под сварку со скосом кромки ;
	6
	

	
	 сварка труб на низких токах поворотным способом    
	6
	

	
	 Организацыя рабочего места в соответствии с требованиями безопасности труда                                                                                                                                                                                    
	6
	

	3
	Контроль качества стольных  и железобетонных работ
	18 час
	

	
	.Выполнить испытания трубы сварочного шва давлением 
	6
	

	
	Выполнить испытания трубы  на изгиб
	6
	

	
	Определить содержание углерода в чугуне
	6
	

	4
	Ручная электродуговая сварка металлических конструкций различной сложности. 
	150час.
	

	
	Определить дефекты при труб .сварки  
	6
	

	
	 Выполнение работ по ремонту трубчатых  конструкций.
	6
	

	
	Водное занятие. Ознакомление с программой производственного обучения виды выполнения работ. Понятие о трудовой и технологической десциплине культуре труда. Режимы труда и правела внутреннего распорядка в учебной мастерской. 
	6
	

	
	Организация рабочего места в соответствии с требованием безопасности труда  
	6
	

	
	Отработка приемов зажигания дуги и поддержание горения дуги.
	6
	

	
	Прихватка угловых и нахлесточных соединений                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                            во всех пространственных положениях.
	6
	

	
	Прихватка тонкого металла к толстому во всех пространственных положениях.
	6
	

	
	Прихватка разного металла к толстому во всех пространственных положениях.
	6
	

	
	Правила техники безопасности.
	6
	

	
	Ручная дуговая  и плазменная сварка стыковых соединений в различных пространственных положениях
	6
	

	
	Ручная дуговая  и плазменная сварка тавровых соединений во всех пространственных положениях
	6
	

	
	Ручная дуговая  и плазменная сварка тавровых соединений во всех пространственных положениях
	6
	

	
	Ручная дуговая  и плазменная сварка угловых и нахлесточных соединений во всех пространственных положениях.
	6
	

	
	Ручная дуговая  и плазменная сварка тонкого металла. Правила техники безопасности.
	6
	

	
	Ручная дуговая и плазменная сварка деталей и узлов  трубопроводов из низкоуглеродистых сталей
	6
	

	
	Ручная дуговая и плазменная сварка деталей и узлов  трубопроводов из углеродистых сталей
	6
	

	
	Ручная дуговая и плазменная сварка деталей и узлов  трубопроводов из низколегированных сталей сталей
	6
	

	
	Ручная дуговая и плазменная сварка деталей и узлов  трубопроводов из чугуна.
	6
	

	
	Ручная дуговая и плазменная сварка деталей и узлов  трубопроводов из цветных металлов.
	6
	

	
	Ручная дуговая и плазменная сварка деталей и узлов  трубопроводов.
	6
	

	
	Ручная дуговая и плазменная сварка сосудов различной конструкции.
	6  
	

	
	Ручная дуговая и плазменная сварка решетчатых конструкции.
	6
	

	
	Ручная дуговая и плазменная сварка  ферм различных конструкции.
	6
	

	
	 Ручная дуговая и плазменная сварка  каркасов различных конструкции.
	6
	

	
	Правила техники безопасности. При сварке сложных строительных конструкций. Зачет.
	6
	

	5
	Резка металлов различной сложности. 
	42час.
	

	
	Ручная дуговая резка сталей и сплавов.
	6
	

	
	Ручная дуговая резка сталей и сплавов.
	6
	

	
	Ручная дуговая резка цветных металлов.
	6
	

	
	Кислородная резка (строгание) деталей из стали круглого сечения.
	6
	

	
	Кислородная резка (строгание) деталей большой толщины.
	6
	

	
	Кислородная резка (строгание) деталей цветных металлов и сплавов.
	6
	

	
	Кислородная резка деталей цветных металлов и сплавов. Зачет.
	6
	

	7
	Контроль качества сварочных работ. 
	12час.
	

	
	Входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий.

Контроль сварочного оборудования и оснастки.
	6
	

	
	Операционный контроль: технологии сборки и сварки изделий.

Подсчет объемов, трудозатрат сварочных работ, потребность материалов и стоимости выполненных работ.
	6
	


5.СОДЕРЖАНИЕ   РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ  ПРАКТИКИ
Учебная практика проводится концентрированно в соответствии с учебным планом.
 Учебная практика. 336ч.
Тема №1. Выполнение подготовительных работ.

Учебно- производственные и воспитательные задачи курса.

Содержание труда, этапы профессионального роста и трудового становления рабочего. Роль производственного обучения в формировании навыков эффективного и качественного труда.


Производственная деятельность учебной группы и училища. Значение соблюдения трудовой и технологической дисциплины в обеспечении качества работ.
Организация контроля качества работ, выполняемых учащимся.


Организация соревнования, формы морального и материального поощрения. Ознакомление учащихся с учебной мастерской (полигоном и т.п.), режимом работы, формами организации труда и правилами внутреннего распорядка. Порядком получения и сдачи инструмента и приспособлений. Расстановка учащихся по рабочим местам.

Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских.

Правила и нормы безопасности труда в учебных мастерских.

Требования безопасности к производственному оборудованию и производственному процессу. Основные опасные и вредные производственные факторы, возникающие при работе в мастерских (электроток, падение, острые детали, ожог, и т.д.)


Техника безопасности по перемещению грузов.

Причина травматизма, Виды травм. Мероприятия по предупреждению травматизма. Пожарная безопасность. Причины пожаров в учебных мастерских и других помещениях учебного заведения. Меры предупреждения пожаров. 


Меры предосторожности при пользовании пожароопасными жидкостями и газами.


Правила поведения учащихся при пожаре, порядок вызова пожарной команды. Пользование первичными средствами пожаротушения. Мероприятия по обеспечению пожарной безопасности, пути эвакуации.


Основные правила и нормы электробезопасности. Правила пользования эл. нагревательными приборами, эл. инструментами, заземление эл. установок и трансформаторов, отключение электросети.


Возможные воздействия электротока, технические средства и способы защиты, условия внешней среды, знаки и надписи, безопасности, защитные средства. Виды электротравм. Оказание первой помощи.
Выбирать инструменты, приспособления и инвентарь для электросварочных работ; подбирать сварочный  режим, подготавливать металл под сварку, организовывать рабочее место (сварочный пост), создавать безопасные условия труда при выполнении электросварочных работ; читать чертежи и схемы металлических конструкций;  

Тема № 2. Ручная электродуговая сварка металлических конструкций различной сложности. 

Инструктаж по содержанию занятий, организация рабочего места и безопасности труда. Ознакомление с инструментом, приспособлениями, механизмами и материалами, применяемые при выполнении электродуговой сварки металлических конструкций различной сложности.

Подбор электродов и параметров режима сварки.

Сборка  узлов и изделий.
Правила техники безопасности.
Прихватка стыковых соединений во всех пространственных положениях.

Прихватка тавровых соединений во всех пространственных положениях.

Прихватка угловых и нахлесточных соединений во всех пространственных положениях.

Прихватка тонкого металла к толстому во всех пространственных положениях.

Правила техники безопасности.
Ручная дуговая  и плазменная сварка стыковых соединений в различных пространственных положениях

Ручная дуговая  и плазменная сварка тавровых соединений во всех пространственных положениях

Ручная дуговая  и плазменная сварка угловых и нахлесточных соединений во всех пространственных положениях.

Ручная дуговая  и плазменная сварка тонкого металла. Правила техники безопасности.

Тема № 3. Ручная дуговая сварка деталей и узлов трубопроводов

Ручная дуговая и плазменная сварка деталей и узлов  трубопроводов из низкоуглеродистых сталей

Ручная дуговая и плазменная сварка деталей и узлов трубопроводов из низколегированных сталей сталей

Ручная дуговая и плазменная сварка деталей и узлов  трубопроводов из чугуна.

Ручная дуговая и плазменная сварка деталей и узлов  трубопроводов из цветных металлов.

Ручная дуговая и плазменная сварка сосудов различной конструкции.

Ручная дуговая и плазменная сварка решетчатых конструкции.

Ручная дуговая и плазменная сварка  ферм различных конструкции.

Правила техники безопасности. При сварке сложных строительных конструкций.
Тема № 4. Резка металлов различной сложности. 

Инструктаж по содержанию занятий, организация рабочего места и безопасности труда. Ознакомление с инструментом, приспособлениями, механизмами и материалами, применяемые при выполнении резки металлов различной сложности.

Ручная дуговая резка сталей и сплавов.

Ручная дуговая резка чугуна.

Ручная дуговая резка цветных металлов.

Кислородная резка (строгание) деталей из стали круглого сечения.

Кислородная резка (строгание) деталей большой толщины.

Кислородная резка (строгание) деталей цветных металлов и сплавов.

Тема № 5. Наплавка различных деталей и изделий. 

Инструктаж по содержанию занятий, организация рабочего места и безопасности труда. Ознакомление с инструментом, приспособлениями, механизмами и материалами, применяемые при выполнении наплавки различных деталей и изделий.

Наплавка различных деталей,  узлов и инструментов низкоуглеродистыми сталями

Наплавка различных деталей,  узлов и инструментов твердыми сплавами

Наплавка различных деталей,  узлов и инструментов из цветных металлов.

Наплавка нагретых баллонов и труб из углеродистых сталей

Наплавка нагретых баллонов и труб из легированных сталей.

Наплавка нагретых баллонов и труб из цветных металлов.

Наплавка дефектов деталей машин, механизмов и конструкций из стали

 Наплавка дефектов деталей машин, механизмов и конструкций из чугуна.

Наплавка дефектов деталей машин, механизмов и конструкций из цветных металлов

Правила техники безопасности при наплавке дефектов деталей машин, механизмов и конструкций.

Тема № 6. Контроль качества сварочных работ. 

Инструктаж по содержанию занятий, организация рабочего места и безопасности труда. Ознакомление с инструментом, приспособлениями, механизмами и материалами, применяемые при выполнении контроля качества сварочных работ.

Входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий.

Контроль сварочного оборудования и оснастки.

Операционный контроль: технологии сборки и сварки изделий.

Подсчет объемов, трудозатрат сварочных работ, потребность материалов и стоимости выполненных работ.
                                                                                                                                                                    6.Сводно–тематический план производственной практики.

	№ темы
	Наименование темы
	Количество часов

	
	288
	

	1
	Вводный инструктаж. Организация рабочего места. Правила техники безопасности. 
	6

	2
	Ручная дуговая сварка металлических конструкций различной сложности.
	48

	3
	Ручная дуговая сварка деталей и узлов трубопроводов.
	36

	4
	Резка металлов различной сложности.
	30

	5
	Наплавка различных деталей и изделий.
	30

	6
	Выполнение ручной дуговой сварки различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	108

	7
	Контроль качества сварочных работ.
	30


                                                                                        Итого: 288
6.1. Сводно–поурочно-тематический план производственной практики.

	№ темы
	Наименование темы
	Количество часов
	Уровень освоения

	1
	Вводный инструктаж. Организация рабочего места. Правила техники безопасности. Организация подготовительных работ при производстве сварочных работ.
	6
	3

	2
	Ручная дуговая сварка металлических конструкций различной сложности.


	48
	3

	
	1.Прихватка стыковых соединений во всех пространственных положениях.

2.Прихватка тавровых соединений во всех пространственных положениях.

3.Прихватка угловых и нахлесточных соединений во всех пространственных положениях.

4.Прихватка тонкого металла к толстому во всех пространственных положениях.

5.Ручная дуговая  и плазменная сварка стыковых соединений в различных пространственных положениях

6.Ручная дуговая и плазменная сварка деталей и узлов  трубопроводов из низкоуглеродистых сталей

7.Ручная дуговая и плазменная сварка сосудов различной конструкции.

8.Ручная дуговая и плазменная сварка решетчатых конструкции.
	          6

6

6

6

6

6

6

6


	

	3
	Ручная дуговая сварка деталей и узлов трубопроводов.


	36
	3

	
	1.Ручная дуговая и плазменная сварка деталей и узлов  трубопроводов из низкоуглеродистых сталей

2.Ручная дуговая и плазменная сварка деталей и узлов  трубопроводов из низколегированных сталей

3.Ручная дуговая и плазменная сварка деталей и узлов  трубопроводов из чугуна.

4. Ручная дуговая и плазменная сварка при сварке катодного вывода через переходную пластину.

5. Ручная дуговая и плазменная сварка при сварке катодного вывода к трубе.

6. Сварка вставок, захлестов, запорной арматуры, приварка выводов средств электрозащиты
	6

6

6

6

6

6
	

	4
	Резка металлов различной сложности.


	30
	3

	
	1.Ручная дуговая резка сталей и сплавов.

2.Кислородная резка (строгание) деталей из стали круглого сечения.

3. Резка плавлением         

4.  Дуговые способы резки 

5. Плазменная резка металла


	6

6

6

6

6
	

	5
	Наплавка различных деталей и изделий.


	30
	3

	
	1.Наплавка различных деталей,  узлов и инструментов низкоуглеродистыми сталями

2.Наплавка различных деталей,  узлов и инструментов твердыми сплавами

3. Технология наплавки нагретых баллонов и труб; 

4. Наплавка деталей и крановых колес, наплавка чугуна;

5. Наплавка деталей твердыми сплавами
	          6

6

6

6

6
	

	6
	Выполнение ручной дуговой сварки различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	108
	

	
	1. Подготовка деталей под сварку

2. Выбор режимов сварки

3. Освоение способов наложения швов

4. Наложение швов в различных пространственных положениях

5. Сварка низкоуглеродистых и низколегированных сталей

6. Сварка легированных и углеродистых закаливающихся сталей

7. Сварка высоколегированных сталей и сплавов

8. Сварка чугуна

9. Сварка алюминия и его сплавов

10. Сварка меди и её сплавов

11. Сварка магниевых сплавов

12. Выбор режимов наплавки.

13. Отработка приемов наложения наплавочных швов в различных пространственных положениях.

14. Наплавка углеродистых и низколегированных сталей.

15. Наплавка чугуна.

16. Наплавка твердыми сплавами

17. Наплавка твердыми сплавами с применением керамических флюсов в защитном газе

18. Ручная дуговая резка металла различной толщины
	6
6
6

6

6

6

6

6
6
6

6

6

6

6

6

6

6

6
	

	7
	Контроль качества сварочных работ.


	30
	3

	
	1.Входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий.

2.Контроль сварочного оборудования и оснастки.

3.Операционный контроль: технологии сборки и сварки изделий.

4.Подсчет объемов, трудозатрат сварочных работ, потребность материалов и стоимости выполненных работ.

5. Контроль внешним осмотром и измерением
	6

6

6

6

6
	

	
	Итого:
	288
	


7.СОДЕРЖАНИЕ   РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ.

Производственная практика проводится рассредоточено на предприятиях.
7.1.Форма аттестации производственной практики:

 Выполнение практической выпускной квалификационной работы, результаты которой оформляются в заключении о её выполнении с приложением дневника производственной практики и копии приказа о прохождении практики на предприятии, организации.

7.2.Производственная практика (288ч.)

Выполнение комплекса электросварочных работ.


Ознакомление с предприятием, инструктаж по охране труда пожарной безопасности на предприятии. Ознакомление со строительными нормами и правилами на производство и приемку работ и их нормирование.


Выполнение электросварочных работ по изготовлению металлических конструкций различной сложности.

Выполнение ручной  дуговой сваркой, сварку  деталей и узлов трубопроводов.


Производить резка металлов различной сложности.


Выполнять наплавку различных деталей и изделий.


Производить контроль качества сварочных работ.

Выполнение сварочных работ при монтаже и закреплений конструкций.


Освоение передовых методов и приемов труда, применяемых новаторами производства.


Выполнение каменных, монтажных и сварочных работ по технологической последовательности, трудовых процессов с применением передовых методов труда, инструментов, инвентаря и приспособлений. Проверка качества работ. Уход за инструментом. 
За время производственной практики учащиеся должны научиться самостоятельно выполнять работу по профессии на рабочих местах строительства в соответствии с квалификационной характеристикой, применяя передовую технологию и научную организацию труда.

7.3.Основные виды работ, выполняемые учащимися в период предвыпускной производственной практики:
выполнять сборку узлов и изделий;

выполнять прихватки деталей, изделий и конструкций во всех пространственных по​ложениях;

подбирать параметры режима сварки;

выполнять ручную дуговую и плазменную

сварку рaзличной сложности деталей, узлов и конструкций из различны сталей, цветных метал​лов и сплавов;

        -выполнять рyчнyю дуговую и плазменную сварку деталей и узлов трубопроводов из   раз​личныx сталей, цветных металлов и сплaвов;

        -выполнять ручную дуговую и плазменную сварку сложных строительных и технологических конструкций;

        -выполнять ручную дуговую резку различных металлов и сплавов;

        -выполнять кислороднyю резку (стpогaние) деталей рaзличной сложности из различ‑

ныx металлов и сплавов в различных положениях;

        -выполнять нaплaвку различных дeтaлей, узлов и инструментов; 

        -выполнять нaплавку нагpетых баллонов и труб;

        -выполнять наплавку дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;

       - производить входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки,   основного металла, электродов, комплектующих) и изделий; производить контроль сварочного оборудования и оснастки;

       -выполнять оперaционный контроль технологии сборки и сварки изделий; 

       -выполнять подсчeт объемов сварочных работ и потребность материалов - выполнять подсчет трудозатрат и стоимости выполненных работ.
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СН и П 12-ОЗ-2001, М2002 «Безопасность труда в строительстве» Часть 1 СН и П 12-04​2002 «Безопасность труда в строительстве» Часть 2
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